INSTRUKCJA BHP

obstuga tokarki

WARUNKI DOPUSZCZENIA PRACOWNIKA DO PRACY

- pracownik winien przystgpi¢ do pracy trzezwy, bez objawdw zaburzen psychotropowych
- przy obstudze maszyn z ruchomymi elementami nie mozna pracowa¢ w odziezy z
luznymi (zwisajacymi) czesciami jak np.: luzno zakonczone rekawy, krawaty, szaliki poty,
oraz bez nakry¢ gtowy okrywajgcych wtosy

- ubrany w odziez roboczg przewidziang dla danego stanowiska w zaktadowej tabeli norm
odziezy roboczej

- stan zdrowia odpowiedni do wykonywanej pracy potwierdzony swiadectwem wydanym
przez uprawnionego lekarza

- zaliczenie odpowiedniego instruktazu: zawodowego, przeszkolenia bhp i p.poz.,
zapoznanie sie z instrukcjami obstugi

- ukonczona co najmniej szkote zawodowg w danej specjalnosci lub inne uprawnienia do
wykonywania zawodu

- ukonczone 18 lat ( mtodociany w ramach praktycznej nauki zawodu pod nadzorem
instruktora)

CZYNNOSCI PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

- przygotowac urzadzenia pomocnicze do sktadowania materiatdw, przyrzaddéw, narzedzi i
odpadow

- doktadnie zapoznac sie z dokumentacjg wykonawcza i instrukcjg obstugi tokarki,
tabliczkg znamionowq

- zaplanowac kolejnos$¢ wykonywania poszczegdlnych czynnosci

- przygotowa¢ materiat do przetworzenia (obrobki) ustawiajac go w sposdb zapewniajacy
maksymalne bezpieczenstwo przy zachowaniu granic stanowiska roboczego

- sprawdzi¢ stan techniczny tokarki i oswietlenia stanowiska, a w szczegdlnosci stan
instalacji elektrycznej

PRACOWNIK URUCHAMIAJACY URZADZENIE POWINIEN PRZED DOKONANIEM
TEJ CZYNNOSCI SPRAWDZIC DOKLADNIE, CZY JEGO URUCHOMIENIE NIE GROZI
WYPADKIEM

- prébnie uruchomié tokarke na biegu jatowym i sprawdzi¢ jakosc¢ jej dziatania

- przygotowac niezbedne pomoce warsztatowe, przyrzady pomiarowe, narzedzia pracy,
zmiotki, haczyki oraz konieczne ochrony osobiste, np. okulary, maski, ochronniki stuchu,
itp.

- zauwazone usterki i uchybienia zgtosi¢ natychmiast przetozonemu

ZASADY I SPOSOBY BEZPIECZNEGO WYKONYWANIA PRACY

NIE WOLNO:

- ukfadac w trakcie obrébki na tozu tokarki narzedzia, osprzet. przyrzady pomiarowe itp.
- dopuszczac do obstugi osoby niepowotane

- przedtuzac klucza innym kluczem lub rurg

- usuwac widry i $cinki z obrabiarek i urzadzen pozostajgcych w ruchu

- usuwac wiory gotg reka, zdmuchiwacé ustami, ani Sciera¢ czy$ciwem

- w czasie mechanicznej obrébki sprawdzac dtonig doktadnosc¢ obrobki, sprawdzac
wymiary przedmiotu obrabianego i dokonywac innych podobnych czynnosci

- hamowac obrabiarki rekg lub przy uzyciu jakichkolwiek przedmiotow

- uzywac tokarke bez wymaganego zerowania lub przy jego nieodpowiednim
zastosowaniu

- zdejmowac ostony i zabezpieczenia z obstugiwanych maszyn

- wznawiac prace uszkodzonej tokarki bez usuniecia uszkodzenia

- tokarki bedaca w ruchu: naprawia¢, czysci¢, smarowac jak rowniez naprawiac
samodzielnie tokarke

- obstugiwac tokarke w ruchu w rekawicach ochronnych lub z luzno obandazowanymi
dtornmi

- chtodzi¢ obrabiany element narzedzie przy pomocy mokrych szmat lub pakut w czasie
trwajacej obrébki



NAKAZUJE SIE:

- przedmiot mocowac¢ mocno w ktach, ale tak aby nie ulegt on uszkodzeniu a nacisk noza
nie powinien by¢ nadmierny

- uzywac tylko sprawnych narzedzi i pomocy warsztatowych, nie uszkodzonych,
prawidtowo oprawionych jak: mtotki, pilniki, przecinaki

- dtugie elementy powyzej 800 mm mocowac przy pomocy kifa i konika a powyzej 1500
mm stosowac okular lub podtrzymke

- utrzymywac posadzke w czystosci i suchg

- utrzymywac w porzadku miejsce pracy, nie rozrzucac narzedzi i przedmiotow
przeznaczonych do obrobki lub obrobionych

- do usuwania wiéréw wstegowych uzywac tylko haczyka z gardq

- przy ustawianiu noza na odpowiednig wysoko$¢ nalezy uzywac¢ odpowiednich
podktadek, zwracajac uwage, aby ich utozenie nie powodowato zwiekszenia wysiegu noza
poza krawedz imaka

- przy wygtadzaniu elementu przy pomocy ptétna $ciernego, umocowac je na specjalnej
deseczce

- przy szczegolnie hatasliwym procesie (skrawanie twardych materiatéw z duzg
predkoscig) stosowac sprzet ochrony przeciwhatasowy

- uzywac obowigzujgce ochrony osobiste a przy obrébce materiatdw odpryskowych i
pylacych (zeliwo, tworzywa sztuczne itp.) stosowac okulary ochronne i sprzet ochrony
drég oddechowych

- przy recznym zatamywaniu krawedzi za pomocg skrobaka przedramie pracownika musi
by¢ pewnie podparte na statej podporze

- przed wtaczeniem wrzeciona néz tokarki odsung¢ od obrabianego przedmiotu

- sukcesywnie usuwac odpady

CZYNNOSCI PO ZAKONCZENIU PRACY

- wytaczyc¢ tokarke wytgcznikiem (gtownym)

- uporzadkowac stanowisko pracy oraz narzedzia i sprzet ochronny
- odiozy¢ obrabiane i gotowe elementy na wyznaczone miejsca

ZASADY POSTEPOWANIA W SYTUACJACH AWARYJINYCH

- bezwzglednie nalezy udzielaé pierwszej pomocy poszkodowanym

- W razie potrzeby - uzy¢ wytacznika awaryjnego koloru czerwonego

- o wadach i / lub uszkodzeniach tokarki nalezy niezwiocznie zawiadomi¢ przetozonego
- wycofa¢ z uzytkowania oraz wyraznie oznakowac tablicami informacyjnymi i
zabezpieczy¢ w sposdéb uniemozliwiajgcy ich uruchomienie tokarki niesprawne,
uszkodzone lub pozostajgce w naprawie

- w razie awarii tokarki stwarzajacej zagrozenie dla otoczenia nalezy zastosowac
zrozumiatg i dostrzegalng sygnalizacje ostrzegawcza i alarmowq

- kazdy zaistniaty wypadek przy pracy zgtasza¢ swojemu przetozonemu, a stanowisko
pracy pozostawi¢ w takim stanie, w jakim nastgpit wypadek

UWAGI

- narzedzia i urzadzenia o napedzie mechanicznym podlegaja okresowym przegladom i
badaniom na skutecznos¢ zerowania

Na podstawie art. 210 K.P. pracownik ma prawo - w razie gdy warunki pracy nie
odpowiadajg przepisom bhp i stwarzajg bezposrednie zagrozenie dla zdrowia lub zycia
pracownika lub gdy wykonywana przez niego praca grozi takim niebezpieczenstwem
innym osobom - powstrzymac sie od wykonywanej pracy, zawiadamiajgc o tym
niezwtocznie przetozonego.

ZATWIERDZIL



