INSTRUKCJA BHP

Przy obstudze Frezarki CNC

WARUNKI DOPUSZCZENIA PRACOWNIKA DO PRACY

- obstuga maszyny moze by¢ prowadzona wylacznie przez upowazniony i
przeszkolony personel,

- obstuga zostata zapoznana z DTR maszyny i ja zrozumiata

CZYNNOSCI PRZED ROZPOCZECIEM PRACY
- dokonac kontroli ogélnego stanu technicznego obrabiarki,
- przed wtaczeniem maszyny sprawdzi¢ poziomy napetnien maszyny i w razie
potrzeby uzupetni¢ niedobory,
- sprawdzi¢ maszyne pod wzgledem wyciekoéw i usung¢ ich przyczyne

ZASADY I SPOSOBY BEZPIECZNEGO WYKONYWANIA PRACY

ZABRANIA SIE:

- Obstugiwaé¢ maszyne z rozpuszczonymi wtosami oraz z natozong bizuteria,

- Siegac rekg lub manipulowac¢ jakims przedmiotem w obszarze elementéw
maszyny bedacych w ruchu lub obracajacych sie elementéw mocowania
obrabianego detalu,

- Programowac obroty wyzsze niz dopuszczalna liczba obrotéw, okreslona dla
zastosowania elementow mocujacych,

- Zmienia¢ (przebudowywac) lub wytaczac urzadzenia zabezpieczajace, np.
wytaczniki bezpieczenstwa, blokady, ostony itp.

- Zamalowywac lub usuwac tabliczki ostrzegawcze oraz informacyjne,

- Wiaczac obroty dla narzedzi wykonanych z materiatéw ceramicznych, magnezu
lub drzewa klejowego,

- Zmienia¢ programy na programowalnych systemach sterowania,

- Stosowac urzadzenia wytwarzajace fale elektromagnetyczne (np. aparaty
komorkowe, spawarki elektryczne itp.) w odlegtosci mniejszej niz 2 m od
maszyny,

- Eksploatowac¢ maszyne z uszkodzonymi szybami okiennymi w kabinie,

- Zazywania lekarstw zmniejszajacych zdolnos¢ koncentracji lub wydtuzajacych czas
reakcji,

- Wykonywania prac spawalniczych przy maszynie,

- Wchodzi¢ do przestrzeni roboczej maszyny.

NAKAZUJE SIE:
- Operatorowi maszyny ztozenia meldunku przetozonemu o zmianach
wystepujacych przy maszynie,
- Wstrzymania natychmiast pracy w przypadku stwierdzenia defektu maszyny,

CZYNNOSCI PO ZAKONCZENIU PRACY
- Zapewnic czystos¢ stanowiska pracy przy maszynie

ZATWIERDZIt:



